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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由山东省环境保护产业协会提出并归口。

本标准起草单位：乐陵力维化学品有限责任公司、山东省环境保护产业协会、山东远控化工集团有

限公司、德州学院化学化工学院。

本标准主要起草人：赵启龙、王志刚、王芳、李玉美、XXXXXXXXXXXX。
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苯酚残液回收工业用α-甲基苯乙烯

警示——本标准并未指出所有可能的安全问题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证

符合国家有关法规规定的条件。

1 范围

本标准规定了苯酚残液回收工业用α-甲基苯乙烯的原料及流程、要求、试验方法、检验规则、标志、

标签、包装和运输、贮存。

本标准适用于以《国家危险废物名录》中规定的苯酚残液类的危险废物为原料，通过精馏工艺回收

的工业用α-甲基苯乙烯，通过精馏或蒸馏工艺，以其他含有α-甲基苯乙烯的精（蒸）馏残液（渣）生产

的工业用α-甲基苯乙烯也可参照执行本标准。

结构式：

分子式：C9H10。

相对分子量：118.18（按2016年国际相对原子质量）。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 190 危险货物包装标志

GB 12463 危险货物运输包装通用技术条件

GB 30000.18-2013 化学品分类和标签规范 第18部分：急性毒性

GB/T 601 化学试剂 标准滴定溶液的制备

GB/T 603 化学试剂 试验方法中所用制剂及制品的制备

GB/T 6678 化工产品采样总则

GB/T 6680 液体化工产品采样通则

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定
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GB/T 9722 化学试剂 气相色谱法通则

《国家危险废物名录》

3 原料及流程

3.1 原料

苯酚残液，又称苯酚焦油，是指《国家危险废物名录》中规定的异丙苯法生产苯酚和丙酮过程中产

生的重馏分或其它精（蒸）馏过程或在苯酚溶剂使用过程中产生的含苯酚类残液（渣），同时会含有α-

甲基苯乙烯、异丙苯、苯乙酮以及茚和氧茚及其衍生物等一种或多种有机组分的混合残液（渣）。原料

中的苯酚含量不小于10%，水分含量应小于10%。用于生产α-甲基苯乙烯时，α-甲基苯乙烯含量应不小

于5%。

3.2 流程

苯酚残液回收工业用α-甲基苯乙烯提取的工艺原理是通过精馏工艺将苯酚残液中的α-甲基苯乙烯

分离出来。基本工艺流程包括苯酚残液通过一个或多个精馏塔分离出粗α-甲基苯乙烯（α-甲基苯乙烯含

量：w%80～95%），粗α-甲基苯乙烯再通过精馏塔精馏工艺进行精馏精制进一步分离出工业用α-甲基

苯乙烯产品。

4 要求

苯酚残液回收工业用α-甲基苯乙烯应符合表 1的规定。

表 1 技术要求

项目

指标

优等品 一等品 合格品

外观 无色透明液体 浅黄色透明液体 浅黄色透明液体

α-甲基苯乙烯，w% ≥ 99.50 99.00 98.50

苯酚，w% ≤ 0.05 0.20 0.50

异丙苯，w% ≤ 0.20 0.30 0.50

5 试验方法

5.1 一般规定
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除非另有说明，在分析中仅适用确认为分析纯的试剂和符合GB/T 6682的三级水。分析中所用标准

滴定溶液、制剂和制品，在没有表明其它要求时，均按GB/T 601、GB/T 603制备。

5.2 外观评定

取适量α-甲基苯乙烯试样，在室温环境中置于50ml比色管中目测。

5.3 纯度和杂质测定

5.3.1 测试方法：采用气相色谱法，在选定的工作条件下，样品经气化经过色谱柱，使其中各组分分离，

用氢火焰离子化检测器检测，采用面积归一法定量。

5.3.2 仪器设备：测定α-甲基苯乙烯纯度需要以下仪器设备：

——气相色谱仪，仪器灵敏度和稳定性应符合GB/T 9722中的规定；

——氢火焰离子化检测器；

——色谱柱；

——5uL微量注射器；

——色谱工作站或积分仪。

5.3.3 色谱典型操作应满足表2的要求：

表 2 色谱操作条件

控制参数 操作条件要求

载气 高纯氮气

载气压力 0.5-1MPa

辅助载气
空气发生器 输出流量：0-5000mL/min 输出压力：0.4MPa

氢气发生器 输出流量：0-300mL/min 输出压力：0-0.3MPa

气体流量配比 载气、氢气、空气（1:0.95:10）

色谱柱 Φ3mm*4m填充柱

进样器温度 140℃

检测器温度 280℃

载气流速 60mL/min

柱温 初始温度90℃保持8min；升温速率8℃/min，最终柱温280℃，保持5min

5.3.4 操作步骤：

1）取样：用5 uL微量注射器取样品，置换5次。

2）进样：用置换好的微量注射器吸取样品，迅速注入进样器。

3）测定：开启色谱仪。待出峰完毕后，用色谱工作站或积分仪进行结果处理。
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5.3.5 结果计算：α-甲基苯乙烯及其杂质苯酚和异丙苯的质量分数w，数值以%表示，按式（1）计算：

w= 100
 Ai

A
…………………………………………（1）

式中：

A——α-甲基苯乙烯或苯酚或异丙苯的峰面积；

ΣAi——所有组分的峰面积之和。

报告α-甲基苯乙烯或苯酚或异丙苯质量分数应精确至0.01%。

5.3.6 允许差：α-甲基苯乙烯纯度平行测定结果之差应不大于0.10%，取其算术平均值作为测定结果。

5.3.7 典型色谱图参见附录A。

6 检验规则

6.1 检验分类

6.1.1 第4章中所列项目均为型式检验项目。正常生产情况下，每三个月至少进行一次型式检验。

6.1.2 当出现下列情况时，应当进行型式检验：

1）新产品试制定型鉴定时；

2）正式生产后，原材料或工艺发生变化，可能影响产品性能时；

3）产品装置检修后恢复生产时；

4）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

5）上级质量监督机构提出进行型式检验要求时。

6.2 组批

在原材料、工艺不变的情况下，按产品罐进行组批。

6.3 采样及检验

采样按GB/T 6678及GB/T 6680的规定进行。所采取的样品总量不得少于200ml。将样品充分混匀后，

装于两个清洁、干燥带磨口塞的玻璃瓶中，做检验分析。

6.4 结果判定

产品按照本标准规定的试验方法进行检验，检验结果按GB/T 8170中修约值比较法进行判定。检验

结果有一项指标不符合本标准要求时，应在同一产品罐中按GB/T 6678和GB/T 6680规定取样复验，复

验的结果有一项指标不符合本标准要求时，则本批α-甲基苯乙烯为不合格产品。
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7 标志、包装和运输、贮存

7.1 标志

每一批出厂的工业用α-甲基苯乙烯产品都应附有一定格式的质量证明书。内容包括：生产厂名称、

产品名称、厂址、标准标号、批号、净重、发货日期、质量等级及本标准规定的各项检验结果。

7.2 包装和运输

应采用清洁、干燥的专用槽车装运，并按GB 190规定标注“易燃液体”标志。运输时应轻取轻放，防

止日晒雨淋。接触或搬运产品时，应使用防护用品，防止直接接触皮肤或吸入。

7.3 贮存

产品应储存于外壁带保温层的内浮顶碳钢或不锈钢储罐，储藏温度不宜超过30℃。应与氧化剂分开

存放。应在储罐设置防爆型照明设施。禁止使用易产生火花的机械设备和器具。
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附 录 A

（资料性）

工业用α-甲基苯乙烯测定色谱图

工业用α-甲基苯乙烯测定色谱图如下图：

标引序号说明：

①——异丙苯；

②——苯酚；

③——α-甲基苯乙烯。
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附 录 B

（资料性）

安全

B.1危险警告：α-甲基苯乙烯易燃，其蒸气与空气可形成爆炸性混合物，遇明火、高热能一起燃烧

爆炸，与氧化剂可发生氧化还原反应。具有刺激性，对皮肤、眼睛和上呼吸道有刺激作用。接触后可引

起灼烧感、咳嗽、眩晕、头痛、恶心或呕吐。

B.2安全措施：储存时与氧化剂分离存放，并避免接触明火、高温和静电。泄漏时应及时向上风向

疏散人员，切断火源；可用砂土或其他不燃性吸附剂混合吸收，也可用不燃性分散剂的乳液冲洗。着火

时应用抗溶性泡沫、干粉、二氧化碳等灭火剂灭火。若不慎触及皮肤，应立即用大量清水冲洗后就医。

若不慎眼睛接触，应提起眼睑，用流动清水或生理盐水冲洗后就医。若不慎吸入，应立即脱离现场至空

气新鲜处，如呼吸困难，及时输氧，就医。
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